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I/invention concerne 1'etablissement d'as- 
semblage & la presse ou par frettage, et elle 
a pour but de faciliter le montage et en 
partieulier aussi le demontage des pieces 

5 assemblies. Jusqu'!, present le montage, et 
en particulier le demontage de ces assem- 
blages, presentaient de grandes difficult^, 
non settlement en raison de la difference de 
temperature neeessaire entre les pidces a 

0 assembler entre dies par frettage ou a spa- 
rer les lines des autres, mak aussi a cause 
du decalage relatif des forces necessaires 
devant agir sur les pieces ainsi assemblees. 
L'invention consiste essentiellement a refou- 

6 ler un fluide sous pression, par exeniple un 
liquide sous pression ou un gaz, dans le 
joint de presse entre les pieces assemblies, 
de f aeon a supprimer au moins en majeure 
partie le contact metallique entre les sur- 

0 faces, et de f agon qu'il soit ainsi plus facile 
de dSplacer Tune par rapport a Pautre les 
pieces assemblies. 

Quelques modes de realisation de Pinven- 
tion sont representes dans les dessins an- 

& nexes. 

Fig. 1 a. 3 montrent, en coupe, Pappliea- 
tion de 1 J invention a -un accouplement ser- 
vant a relier deux bouts d'arbnes. 



Fig. 4t montre- ^application de ViUTen- 
tion a un arbre-manivelle complexe. 3o 

Fig. 5 montre son application au ei«i£ 
d ; un palier k rouleaux. 

Fig. 6 est une variante du modje de x£ati- 
sation de fig. 3. 

Fig. 7 montre Papplication de I'm- 35 
vention a une bride d'accouplement amo- 
vible. 

Fig. 8 montre la fixation d ; un palier a 
rouleaux sur un arbre au moyen d'une 
douille unique, et 4o 

Fig. 9 est nne coupe de cette douille par 
la ligne IX-IX de fig. 8. 

En fig. 1 et 2 sont des bouts d'arbres 
presentant des decolletages sur lesquels est 
sertie une bague de joint 4. Pour plus de 45 
darte, cette bague est representee plus large 
et plus epaisse qu'elle ne Test en realitc". 
Sur les bouts d° arbres se trouve une douille 
d'accouplement 5, dont Palesage par rap- 
port aux diametres des arbres est tel qu'il en &o 
resulte une pression energique entre ift 
douille 5 et les arbres. La douille 5 presente 
un canal 6 qui dihoucbe utifement dans ubb 
gorge 7 pratiquee sur le pourtour interiet^ 
de la douille (gorge qui est aussi represen- 55 
tee agrandie dans la figure). A son extr§- 
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mite exterieure le canal 6 possede un pas 
de vis S ou un autre dispositif permettant 
d'y raccorder une conduite pour un fluide 
approprie sous pression, par exemple de 
5 i'huile. 

La douille 5 peut etre montee sur Tune 1, 
des extremites de Tarbre, d'une facon con- 
nue, par example par chauffage suivi d'un 
retrecissemeni par refroidissement eomme 

jo le montrent les lignes en petite traits en 
fig. 1. Les deux extremites de 1'arbre sont 
ensuite appliquees l'une sur Tautre.-par 
leurs faces et la bague de joint est montee 
a la presse. Cela fait, on d£place la douille 

i5 de I'accouplement au moyen d'un dispositif 
de traction d un type approprie, jusqu'a ce 
qu'elle recouvne uniformement le3 deux ex- 
tremites de Tarbre. Pendant cette operation 
on applique ^invention en reliant le trou 

20 de r accord 8 a une conduite dans laquellie 
on dispose d ? un fluide sous pression, par 
exemple de Fhuile, dont la pression est au 
moins aussi elevee que la pression de fret- 
tage specifique entre les surfaces compri- 

a5 mees. L'huile penetre entre les surfaces 
comprimees da la douille et de Farbre et 
forme une pellicule de liquide qui permet 
de deplacer k douille sur Parbre, sans que 
ce deplacement exige de tres bautes pres- 

3o sions, et sans risque de deteriorer les surfa- 
ces comprimees. La pellicule d'nuile qui est 
produite peut etre assez mince pour sup- 
primer tout juste le contact metallique icntre 
les surfaces, sans que les pieces assemblers 

3 5 . par la compression soient elargies ou con- 
tractees d'une facon appreciable. La pres- 
sion de Phuile presse en meme temps la 
bague de joint 4, qui est relativement mince, 
contre la partie decolletee 3, ce qui empeche 

4o Fhuile de penetrer entre les <leux extremi- 
tes de I'arbre et d'exercer sur leuri faees 
une pression qui les ecarterait I'une de V au- 
tre. Pour le demontage il peut etre egale- 
ment desirable d ? empecher tout deplacement 

45 -axial des arbres, pour des raisons d'encom- 
brement et pour tenir eompte de ce que le 
deplacement pourrait entrainer une ddterio- 
ration des surfaces comprimees, lorsque cee 
surfaces se trouvent en contact metallique 

5o immediat entre elles. 

H convient que le canal 6 soit a peu pres 
au milieu de la douille, de fagon que le 



liquide sous pression se repartisse unifor- 
mement des deux cotes. 

Pig. 2 est une vue d'un dispositif dans 55 
lequel une douille intermediaire 9 est mon- 
tee entre la douille d'accouplement 5 et les 
arbres 1 et 2. Cette douille intermediaire 
possede un alesage assez grand pour qu'il 
soit facile de 1'appliquer librement sur Its 6o 
extremites. des arbres, mais en meme temps 
elle est assez f aible pour pouvoir etre com- 
primee facilement par la douille d* accou- 
trement 5, et servir ainsi a assembler les 
extrenaites des arbres. La douille interme- 65 
diaire 9 remplace d'une fagon particuliere- 
ment efficace la bague 4 representee en fig. 
1. Elle peut etre utilisee en particulier 
lorsque, pour une raison quelconque, la 
douille d'accouplement 5 ne peut pas etre y 
appliquee directement sur les extremites des 
arbres, par exemple lorsque la matiere des 
arbres ou 1'usinage ne eonviennent pas, en 
raison des conditions exigees dans F assem- 
blage a la presse. H faut que la douille in- 7; 
termediaire 9 soit au moins assez longue 
pour que la partie qui se trouve d'un cote 
du joint entre les surfaces laterales soit a. 
peu pres aussi longue que la douille d 5 ac- 
couplement 5. 80 

Fig. 2 est une vue d'un type de construc- 
tion dans lequel ia douille d'accouplement 5 
presente des parties chanfreinees 10 aux 
extremites. Par suite de cette disposition 
la surface comprime*e de la douille 5, sur- 85 
face qui est en contact avee le fluide injeete 
sous pression, se terniine un peu en dedans 
des extremites de la douille. Ceei a pour 
effet que la pression specifique superficielle 
ne peut pas etre reduite par la pression du go 
liquide sur le bord de la surface compri- 
mee, et qu'dta est par consequent un peu 
plus grande que dans la partie interme- 
diaire de cette surface comprimee. On ob- 
tient ainsi ce resultat que I'on peut injecter 9 5 
du liquide sur la majeure partie de la sur- 
face comprimee, sans donner naissance a des 
fuites de ce liquide aux extremites de la 
douille. 

Fg. 3 est une vue d'un autre mode de 100 
realisation dans lequel la douille 9 est rem- 
placee par la douille 11, dont la surface 
exterieure est conique. L' alesage de la 
douille d'accouplement 5 est conique et cor- 
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respond a la surface conique de la douiile 
11. Ce mode de realisation a Tavantage que 
la douiile d'accouplement 5 devient entieY 
rement libre apres un deplacement longitu- 
5 dinal relativement petit. En outre, da 
douiile peut deja. Stre montee, des le d6but, 
par Tapplication de Tinvention, c'est-a-dire 
sans cnaulfage. Pour un assemblage a la 
presse au moyen d'une douiile conique, la 

10 pression superficieHe du cote du plus petit 
diametre est plus grande que de Tautre c6te. 
Pour assurer une compensation et pour em- 
pecker le fluide sous pression de sortir du 
cote du plus grand diametre du trou, avant 

1 5 de s J etre etale sur toute la surface jusqu ? au 
plus petite diametre, il peut etre utile de 
f aire en sorte que le canal 6 soit plus rap- 
proche du petit alesage de la douiile. II est 
vrai que Ton peut aussi obtenir un resultat 

20 correspondant en modifiant Tepaisseur des 
parois de la douifle 5 d'une fagon eorres- 
pondante sur toute sa longueur. La conicite* 
peut etre telle que le demontage puisse etre 
effectue simplement par Tinjection d'huile 

2 5 sous pression entre les surfaces comprimees, 
la douiile d'accouplement 5 se separant de 
la douiile 11 sous Taction de la composante 
longitudinale de la pression duplication, 
pression qui est determined par la conicite. 

3o Fig. 4 est une vue d'une piece d'un arbre 
de manivelle complexe, les manetons 12 et 
13 etant encastres dans le bras de manivelle 
14. Les surfaces comprimees du maneton 
12 sont coniques, de sorte que Tassemblage 

35 peut etre degage" par un deplacement relati- 
vement court entre le maneton et le bras de 
manivelle. La surface conique du maneton 
est un peu plus courte que la surface coni- 
que dans le bras de manivelle, ce qui a 

ho Tavantage pratique que la longueur des 
surfaces comprimees qui se touchent reste 
invariable jusqu'a ce que V assemblage soit 
degagS. H est ainsi plus facile de mainte- 
nir un equilibre de pression des denx cotes 

45 du canal d 7 arriv€e du fluide sous pression. 
Pour 1© maneton 12 (fig. 4), le canal d'ar- 
rivee 6 se trouve dans le maneton et debou- 
che a peu pres au milieu de la surface co- 
nique sur le maneton. Pour un assemblage 

5o cylindrique du maneton 13, par contre, le 
canal d'arrivee 6 traverse le bras de mani- 
velle. L' alesage cylindrique du bras de mani- 
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velle presente ici une raiimre oblique 15 le 
long du pourtour a proximite de Tune des 
surfaces laterales. Gette rainure possede 55 
une arete 16, qui est compximee sur la sur- 
face du maneton 13, sous Taction, de la 
pression exercee par le fluide, ce qui assure 
une etancheite efficace. CP est pourquoi, dans 
ce cas, le canal 6 peut deboucher & proxi- 6o 
mite* de Tune des aretes laterales de la sur- 
face d'application sous pression, pax exem- 
ple dans la rainure 15, ce qui permet de 
maintenii la pellicule d'huile entre les sur- 
faces comprimees pendant un deplacement 65 
du maneton au cours de toute Toperation de 
demontage. La disposition permet aussi 
d'appliquer le nouveau precede pour le 
montage. 

Pig. 5 est une vue d'un palier a rouleaux 70 
17 a alesage coniqae monte sur un maneton 
conique 18 par une disposition conforme a 
V invention, 

Dans le mode de realisation represents 
en fig. 6, le manchon. d'accouplement 5 pre- 75 
sente interieurement une rainure ihelicoi- 
dale 19 qui se raccorde au canal d'arrivee 
6 du fluide sous pression et se termine pTes 
des extremites de la douiile, dans des gorges 
20 qui s'etendent sur tout le pourtour. La 80 
rainure 19 a pour but rie repartir le fluide 
sous pression plus lapidement entre les 
surfaces comprimees. La surface exterieure 
de gaucbe de la douiile d'accouplement 21 
est conique, de sorte que Tepaisseur des pa- 85 
rois est sensiblement la meme aux deux 
extremites, la pression de compression etant 
ainsi repartie uniformement Les aretes ex- 
terieures extremes sont chanfreinees en 22 
pour reduire la pression sur les aretes. 90 

Pig. 7 est une vue d'une bride d'accou- 
plement amovible 23 fixee sur un bout d 5 ar- 
bre 25 par une douiile 24, qui est conique 
exterieurement. Le canal 6 traverse la bride 
et dSboucbe dans celle-ci sur la douiile co- 9 5 
nique 24. Le canal 6 se trouve done a une 
tres grande proximite de Tendroit de la 
bride d'accouplement ou la parol est la plus 
epaisse, ce qui fait que le fluide sous pres- 
sion arrive surement sur les surfaces a Ten- 100 
droit ou la pression superficieHe est la plus 
grande. 

Pig. 8 est une vue d'un palier a rouleaux 
29 fixe sur un arbre 26 au moyen d'une 
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douille 28, coniquo exterieurement et cou- 
pee en 27. Un canal 30 perce dans Pextre- 
mite la plus epaisse de la douille se rae- 
eorde a un canal radial 81. TJne rainure de 
i> repartition 32 creusee dans Palesage inte- 
rieur de la douille 28 ae raccorde tt ce 
cannl 81; Comme cette -douille 18 est cou- 
ple en 27, la rainure 32 ne peut pas faire 
eempletement le tour de la douille, et elle 

i o termine a proximite de la fente. Plusieurs 
canaux radiaux 33 parteut de k rainure 32. 
De cette fae.on le fluide sous pression est 
reparti aussi bien sur la surface, interieure 
que sur la surface exterieure de la douille 

i 5 conique, ce qui f aeilite sensiblement le mon- 
tage et le demontage. 

A titre d'exemple de ce que Ton peut obte- 
nir aveo le dispositif eonforme a Pinven- 
tion, on pent dire qu'au cours-d'un essai 

12 0 fait avec una douille appliquee sous pres- 
sion sur un arbre de 100 millimetres, un 
effort de 170 tonnes a et§ n£cessaire pour, 
deplacer la -douille, tandis qu'apros Pintro- 
duction d'huile sous pression entre les sur- 

a 5 faces, conformement a Pinvention, il a 
suffit, pour assurer le deplacement, d'un 
effort d'environ 5 tonnes seulement, ic ? est~ 
a-dire environ 3 % seulement de Peffort ne- 
cessaire dans d'autres conditions. 

3o Le3 essais ont montre" que le fluide sous 
pression, par exemple de Phuile, injecte 
entre le3 surfaces, disparait au bout d'un 
temps relativement court, et que la solidite 
de ^assemblage et sa eapacite de transmet- 

35 tre la force ne sont diminuees en aucune 
fagon. 

Le champ duplications de Pinvention 
n'est pas limite aux cas d&rits ci-dessus et 
Pinvention peut etre appliquee en pratique, 
4o au contraire, toutes les fois que des assem- 
blages a la presse ou par f rettage sont utiles. 

L'invention peut par consequent etre ap- 
pliquee par exemple au montage et au de- 
montage de volants ou d'autres roues anon- 
45 tees sur un arbre. 

eesum^. 

A. Procede de montage et de demontage 
d'assemblages a la presse ou par frettage, 
'caracterise en ce que Ton injecte entre les 
3o surfaces des pieces assemblies entre elles ou 
qu'il s'agit d' assembler entre elles, surfaces 
qui sont appliquees les unes sur les autres 



a la presse ou par frettage, un fluide (li- 
quide, gaz) sous une pression assez haute 
pour supprimer le contact inetallique entre 5 
les surfaces jusqu'a un degre* tel qu il soit 
plus facile d'imprimer un mouvement rela- 
tif aux pieces. 

B. Des formes d'execution d' assemblage 
a la presse pour Fapplieation du procede 6 
suivant 1 eomportant les patticuliirit&j sui- 
vantes, considerees ensemble ou isolement : 
1° Un ou plusieurs canaux pour Pintro- 
dtiction d'un fluide sous pression entre les 
surfaces a. pression 3 - 6 

2° L'assemblage comprend une douille 
d'accouplement reliant deux bouts d'nrbres 
ou autres pieces, et *st caracterise' par une 
bague intermediaire relativement mince ou 
une douille intermediaire recouvrant le 7 
joint entre les deux bouts d'arbres et un 
ou plusieurs canaux aboutissant a la sur- 
face exterieure de la bague eu de la douille, 
pour Parrivee du fluide sous pression; 

3° La bague intermediaire d'apres 2 est 70 
relativement courte et appliquee sur des 
parties decolletees des deux bouts d'arbres; 

4° La douille intermediaire d'apres 2 a 
une longueur egale k une fois et demie la 
longueur de la douille d'accouplement; 80 

5° La surface exterieure de la douille in- 
termediaire d'apres 2 et 4, surface qui s ? ap- 
plique sur la douille d'accouplement, et la 
surface de la douille d'accouplement, sur- 
face qui presse sur cette douille internie- 85 
diaiare, sont coniques; 

6° L'angie de conicite d'apres 5 est assez 
grand pour que la douille d'aecouplement 
soit deplacee sous Paction de la cqmposante 
axiale de la pression de compression, com- go 
posante qui est determinee par la conicite; 

7° L'assemblage -comprend une douille 
exterieure et une douille interieure, 1'epais- 
seur de la douille exterieure £tant plus 
grande a une extremite qu'a Tautre, et est o,5 
caracterise en ce que le canal d'arrivee ou 
les canaux d'arrivee du fluide sous pression 
sont disposes a 1'endroit de 1'organe exte- 
rieur ou Pepaisseur est la plus grande; 

8° L'assemblage d'apre3 2 a 7 compre- 100 
nant un organe exterieur et organe inte- 
rieur, est caracterise en tee que Pune des 
douilles presente des parties chanfreinees 
aux extremit^s de la surface de compression ; 



9° D«s rainures de distribution pour le- 
fluide sous pression se raccordent au canal 
d'arrivee ou aux canaux d'arrivee; 

10° L' assemblage comprenant un organe 

5 exterieur et un organe interieur a surfaces 
coniques pressant Tune sur I'autre, est ca- 
racterise en ce que la surface conique de 
Torgane exterieur est plus courte que la 
surface conique de 1'organe interieur; 

o 11° L'assemblage comprend un organe 
exterieur, et un organe interieur introduit 
dans 1'organe exterieur, ces organes ayant 
des surfaces pressant Tune sur I'autre, et 
un ou plusieurs canaux d'arrivie du fluide' 

5 sous pression, caracterise * n ce que les ca- 
naux debouchent a proximite de Textremit^ 
de 1'organe exterieur dans lequel 1'organe 
interieur est introduit; 

12° Tin joint etanche est monte en avant 

o de 1'orifice du canal; 

13° 1/ assemblage compTenant un ou plu- 
sieurs organes exterieurs ou interieurs 
ayant des surfaces -coniques pressant 1'une 
sur V autre, est caracterise en ce que la 
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deuxieme surface exterieure de Tun des a 5 
organes est pins mince pres d'une extremite 
de facon que 1'epaisseur soit sensiblement la 
meme aux deux extremites; 

14° L'assemblage comprenant un ou plu- 
sieurs organes exterieurs ou interieurs 3o 
ayant des surfaces pressant 1'une sur Tau- 
tre est caracterise en ce que la deuxieme 
surface exterieure de Tun des organes pre- 
sente, aux extremites, des parties chanfrei- 
nees qui diminuent la pression de I'organe 35 
surlesbords; 

15° Assemblage d'apres 1 a 15 dont I'or- 
gane exterieur est relie a un organe inte- 
rieur par une douille enfoncee a la presse 
entre les organes, caracterise par des dispo- ko 
sitifs d'arrivee d'un fluide sous .-pression sur 
la surface exterieure, aussi bien que sur la 
surface interieure de la douille. 

Society dife : AKTIEBOLAGET SVENSKA 
KULLAGERFABREKEN. 

Par procuration : 
Office PlCABD. 
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